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deutsche Sinfonien“ konnte leider nicht mehr erscheinen, da die Druck-
platten im ersten Weltkriege eingeschmolzen werden muBten.

Welchen unersetzlichen Verlust jedoch die Vernichtung der gesamten
handschriftlichen Aufzeichnungen Engelkes durch die Einwirkungen
des letzten Krieges bedeutet, das 146t sich vielleicht am ehesten daran
ermessen, dall sich darunter u.a. das druckfertige Manuskript einer
Musikgeschichte der Stadt Magdeburg, das Material zu einer Biographie
F. Draesekes und umfangreiche Studien zur franzosischen Musik befan-
den. So sollte der Artikel Giber Antoine d’Auvergne fiir die Enzyklopéidie
»Die Musik in Geschichte und Gegenwart®“ der letzte Beitrag sein, den
der Verstorbene, aus einer reichen Materialkenntnis schopfend,der Musik-
forschung hat leisten konnen. Dall von seinem Wirken nicht mehr an die
Offentlichkeit gedrungen ist, ist eine groBe Tragik. Um so mehr ist es
die Pflicht der deutschen Musikwissenschaft, dieses bedeutenden For-
schers, dieses vornehmen, stillen und giitigen Menschen in Dankbarkeit
und Verehrung zu gedenken.

FABRIKATIONSMARKEN
AN ALTAGYPTISCHEN BLASINSTRUMENTEN

VON HANS HICKMANN

Die reichhaltige Sammlung altdgyptischer Musikinstrumente im Museum
zu Kairo enthilt u. a. einige Oboen von besonderem Interesse. Es
handelt sich um halbfertige Instrumente, welche dem Toten mit ins
Grab gegeben worden sind. Es bleibe dahingestellt, ob dieses aus
niagischen Griinden geschah oder einfach aus dem primitiven Ge-
dankengang heraus, dem Verstorbenen somit die Moglichkeit zu schaf-
{en, sich das Instrument im Jenseits selbst gebrauchsfdahig zu gestalien.
Die kurzen, zylindrischen Rohrschifte, aus welchen die Instrumente
gefertigt sind, sind aus Arundo-donax-Ruten herausgeschnitten. Dabei
hat man sie auf der einen Seite zumeist kurz vor dem Wachstums-
knoten von der Pflanze abgetrennt, um somit einen glatten Schaft
fir das Mundstiickende zu schaffen, wihrend das Unterende kurz
nach einem solchen Knoten abgeschnitten ist. Dieser Knoten wurde
dann mit einem heillen Eisen durchstochen, und ebenso wurden auch
die Griffmarken bzw. -locher angebracht, genau o, wie man heute
noch in Agypten die volkstiimlichen Blasinstrumente herstellt.

Eines dieser halbferiigen Instrumente ist die Oboe 69830 (Fig. 1)!, mit
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' H. Hickmann, Catalogue général des instruments de musique du Musée du Caire,
Kairo 1949, S. 130, T. LXXXIV, B.
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nur einem fertiggestellten Griffloch sowie sechs eingekerbten Fabri-
kationsmarken. Diese dienten offenbar dazu, die Plétze fiir die iibrigen
Grifflocher anzugeben. Aus ihrer Anordnung kénnen wir aber heute
noch erschlieBen, wie diese Bohrung vor sich ging und auf Grund
welcher Berechnungen man sie vornahm.
Nun verdanke ich es einem gliicklichen Umstand, ungefihr tie gleiche
Vermessungsart bei der Herstellung volkstiimlicher Blasinstrumente
in Agypten festgestellt zu haben. Gelegentlich vorgeschichtlicher Aus-
grabungen in der Ndhe von Heluan bei Kairo ist es mir vergénnt ge-
wesen, auf dem Ausgrabungsfeld in der Wiiste zu wohnen. Wihrend der
langen Néchte haben wir Bekanntschaft mit dem einheimischen Wachter
geschlossen, einem aus dem Hegaz stammenden Beduinen, welcher aus-
gezeichnet die Nay-F16te blédst. Gelegentlich unserer Gespriche iiber das
Flotenspiel hat er mir die einfache Art {ibermittelt, mit Hilfe derer er
sich seine Flote selbst herstellt. Diese Technik entspricht in den grofBien
Zigen dem gleichen Vorgang, nach welchem die ungarischen Hirtenfloten
hergestellt werden?.
Unsere #Agyptische Flote wurde aus einem 55,8 cm langen Eisenrohr
hergestellt (Durchmesser: 2,1—2,15 cm). Zunédchst wurde durch Ab-
greifen mit den ausgespreizten Hénden die genaue Mitte dieses Rohres
ermittelt und an dieser Stelle eine erste Marke eingeritzt. Von diesem
Punkte ausgehend wurden dann rechts und links zwei weitere Marken
angebracht, welche von der ersten ungefihr 3,2—3,3 cm entfernt waren.
Diese Entfernung wurde ebenfalls empirisch abgegriffen und entsprach
der Breite zweier Finger. Die drei auf diesem Wege erhaltenen Marken
dienten spédterhin zur Anbringung einer ersten Gruppe von drei
Grifflochern, deren mittleres also genau der Hilfte der Rohrlédnge
entsprach.
Indem er nunmehr von einer der &uBleren Marken ausging, fiigte
unser Beduine die Breite von vier Fingern hinzu, um somit, gegen das
Rohrenende zu, ein viertes Griffloch, das erste einer neuen Gruppe, zu
gewinnen. Diese neue Gruppe bestand wiederum aus drei Griffléchern
bzw. den fiir sie bestimmten Fabrikationsmarken, welche untereinander
im gleichen Abstande abgegriffen wurden. Auch hier wieder entsprach
die Entfernung zwischen den Marken 4 und 5 einerseits, 5 und 6 anderer-
seits der Breite zweier Finger.
Fast #dhnlich scheint nun die oben mitgeteilte altagyptische Oboe
hergestellt worden zu sein, nur sind die MaBleinheiten bei der Kleinheit
des Instrumentes verschieden. Wir geben hier zum besseren Ver-
stindnis die Zahlen, welche sich beim Vermessen des Instrumentes
ergeben haben:

AB 21,3 cm AE = EB

AC 95 ecm DE 0,6 cm

* C. Sachs, Geist und Werden der Musikinstrumente, Berlin 1929, Tafel 6 (42).
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AD 10,0 cm EF 1,6 cm

AE 10,65 cm FG 0,5 —0,55 cm

AF 12,25 cm GH 0,9 cm

AG 12,8 cm HI 2,55—2,6 cm

AH 13,75 cm 1J 2,6 cm

Al 16,3 cm JB 2,35 cm

AlJ 18,95 cm
Aus dieser Aufstellung ergibt sich klar, daB man zunichst die genaue
Mitte des Rohres ermittelt hat ( %—B = AE = EB). Abweichend vom

modernen Instrument hat man nun aber nicht diese erste Marke fiir
eines der QGrifflocher reserviert, sondern rechts und links davon die
beiden Grifflécher aufgesucht. Beide (CD und F'G) sind nun anscheinend
in der Art gefunden worden, dal man die Strecke CH ermittelte,
um sie dann durch Abgreifen ungefihr zu dritteln, denn die Summe der
Entfernungen CE (1,3 cm), EF (1,6 cm) und FH (1,4 cm) entspricht der
Entfernung CH (4,3 cm), welche ihrerseits aus der Halftung der Strecke
AC gewonnen zu sein scheint. Andererseits ist aber AE (10,65 cm) =
4 X2,66 (die Gesamtlidnge AB also 8<2,66).

Bei dieser Verteilung mulBl es bereits auffallen, dal mehrere Male
die Zahl 2,6 (2,65 oder 2,66) auftaucht. Dazu kommt, dafl ungefdahr 2.65
auch der Abstand von der Mitte des Loches CD bis zur Mitte des zwar
vorbereiteten, aber nicht gebohrten Griffloches FG ist. Die Abstéinde HI
und 1J sind ebenfalls deutlich mit 2,6 cmm, knapp gemessen, angegeben,
so daB also die Zahl 2,6 bzw. 2,65 die MaBnorm dieses Instrumentes
zu sein scheint. Sie entspricht einem Zehntel des sumerischen FufBles
(16” bzw. 264,48 mm) oder einem Zwanzigstel der dgyptischen ,konig-
lichen Elle“ (32” bzw. 528,96 mm)?3.

Auch die Zahl 3,1 spielt eine gewisse Rolle (EH = GI = IF = 3,1).
Sie stellt die ungefdhre Summe von 2,6, vermehrt um die Breite des
zukiinftigen Griffloches dar. Das letztere ist, wie das bereits ange-
fertigte beweist (CD), mit cirka 5 mm kalkuliert worden.

Beide Normen, 2,6 bzw. 2,65 und 3,1 treten uns nun auch an anderen
altdgyptischen Blasinstrumenten entgegen. So handelt es sich bei dem
in Fig. 2 dargestellten Instrument wiederum um eine halbfertige Oboe
(69828) mit einigen Vermessungsmarken, aber diesmal mit zwei bereits
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3 C. Sachs, Les instruments de musique de Madagascar, Paris 1938, S. 17. Die ,coudée
royale* wird von Vandier mit 0,525 angegeben (J. Vandier, Les antiquités égyptiennes
au Musée du Louvre, Paris 1948, S. 61). In diesem Mag@e sind 4 mal 7 ,Finger* enthalten, —
Die Tatsache, daB die Zahl 2,6 bzw. 2,65 gemeint ist, geht auch daraus hervor, da AH
minus AE minus FG wiederum diese Zahl ergibt.
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gebohrten Grifflochern®. Bei der Vermessung des Instrumentes ergeben
sich folgende Verhéltnisse:

AB 21,2 cm GI 3,1 cm
AC 96 cm IJ 2,5 cm
AD 10,15 cm DG 0,5 cm
AE 12,1 em GE 1,4 cm
AF 12,56—12,6 cm FH 0,25 cm
AG 10,6 —10,7 cm HI 0,95 cm
AH 12,8 cm JK 2,566—2,6 cm
Al 13,8 cm KB 2,25—2,3 cm
Al 16,3 cm EF 0,5 cm
AK 18,9 cm

Wiederum ist dieses Instrument in seiner Gesamtldnge genau ge-
hilftet worden (AG = GB), und auch die Entfernungen IJ und JK sind
einigermaflien gleich (2,5 bzw. 2,6 cm). Der Abstand GI ergibt die be-

kannte Zahl 3,1, und nur CF = 24 ist eine Anomalie insofern, daB
man zunichst bis zur Fabrikationsmarke H messen muf}, um 2,65 als
MaBnorm zu erhalten (CH = 2,65 cm). Handelt es sich hier um

eine fehlerhafte, spdterhin korrigierte Vermessung oder um eine De-
monstration? Auffallend ist, dal wir von den Auflenrdndern, insbes.
von C aus rechnen miissen, um die korrespondierenden Zahlen zu
finden. Man scheint also nicht immer von der Mitte eines Griffloches
zur Mitte eines anderen vermessen zu haben. Aullerdem erscheinen
nunmehr zum zweiten Male Anomalien in bezug auf die Lage der
Grifflocher um die erste Marke herum, jene Marke, welche durch
Halftung der Gesamtlinge erhalten wird. Wihrend die auBenliegenden
Grifflochmarken in gleichbleibenden Abstdnden angebracht sind, schei-
nen erstere einer besonderen Regelung unterworfen zu sein. Wir
haben im Falle der Oboe 69830 gesehen, daB dabei wiederum die
Zahl-Norm 2,6 auftaucht. Ahnliches ist mit der Oboe 69828 vor sich ge-
gangen, nur ist hier die Strecke CI offensichtlich geviertelt worden,
denn CG (1 cm) entspricht der Héilfte von GF (2 cm), wihrend das letzte
Viertel FI etwas groBer ist (13,8 minus 12,6 = 1,2), eine Differenz, welche
durch die Vermessungsmarke H anscheinend korrigiert worden ist
(FH = 0,25).

In dieser kurzen Aufzdhlung der Kairiner Blasinstrumente darf end-
lich ein drittes Instrument nicht fehlen. Es ist merkwiirdig genug, um
seinen Platz in dieser notwendig kurzen Studie zu erhalten, wihrend
der Rest der Instrumente in einer spéteren, zusammenfassenden Arbeit
behandelt werden wird.

¢+ Beschrieben im Catalogue général, op. cit., S. 127—28, T. LXXXIV, B. Das Instrument
ist nur auf Seite B offen.'Der natlirliche Wachstumsknoten in A ist noch geschlossen,
d. h. nicht durchstoBen worden. Wiahrerd der Beerdigungszeremonieen war es also
wichtiger, die Zahlenverhiltnisse auf dem Instrument anzugeben, als es liberhaupt
spielfertig zu machen.
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Dieses neue Instrument ist als Nr. 69825 im Instrumenten-Katalog des
Museums beschrieben worden’. Aus der Umzeichnung in Fig. 3 geht

hervor, dall es fiinf bereits gebohrte Grifflocher besitzt. Das Ver-
messungsergebnis ist im folgenden Schema zusammengefal3t:

AB 22,5 cm AH 15,3 cm FG 1 cm
AC 10,7 cm Al 17,2 cm HI 1,9 cm
AD 11,2 cm AJ 17,8 ecm JK vcirca2 cm
AE 13,1 cm AK 19,8 cm AM 14 cm
AF 13,7 ecm AL 20,4 cm FM 0,3 cm
AG 14,7 cm DE 1,85—1,9cm

Aus dieser Tabelle geht offensichtlich hervor, dal die MaBlnorm wieder
2,6 (bezw. einmal 2,5) ist, welche man erhéilt, indem man die Abstiande
zwischen den Griffléchern vermif3t, von der Mitte des ersteren zur
Mitte des folgenden: IJ—KL = 2,6 cm; GH—IJ = 2,5 ecm; der Abstand
CD—EF ist allerdings etwas zu klein ausgefallen (knapp 2,5 cm), und
es bleibt als einzige Ausnahme der Abstand EF—GH, welcher 1,6 cm
betridgt und wohl der Héilfte der Ziffer-Norm 3,1 entsprechen soll.
Die Absicht scheint also klar zu sein, und im Hinblick auf das Fabri-
kationsverfahren #hnelt dieses Instrument den oben beschriebenen.
Nun ist es aber auffallend, dal} man bei dem Aufsuchen einer Marke
oder irgend eines Anhaltepunktes fiir die ehemalige Halftung der Ge-
samtlinge auf den Punkt D stoBt, d. h. den Innenrand des Griffloches
CD. Nun scheint auch das zweite Griffloch auf die gleiche Art gesucht
worden zu sein, denn man erhdlt F, den Innenrand des zweiten Griff-
loches, indem man 2,6 cm von D aus weitermif3t, und wir bekommen
als Endresultat den Abstand CF = 3,1 cm.

Wie ist nun das Griffloch GH zustande gekommen? Unter ausschlie3-
licher Verwendung der Ziffern, welche wir als Mafinormen anzunehmen
geneigt sind, ergibt sich folgende Gleichung: indem man zur Entfer-
nung AF die Hélfte von 2,6 hinzufiigt, erhédlt man 13,7 em plus 1,3 cm
= 15 cm. Es fehlen also bis zur Entfernung AH noch 3 mm, und in der
Tat ist diese geringfiigige Differenz wissentlich der Gesamtdistanz
hinzugefiigt (AH = 15,3) und auBlerdem noch in Form einer Konstruk-
tionsmarke (M) angegeben worden! Diese Marke ist also genau 3 mm
vom Lochrande F entfernt und scheint durch empirisches Abtasten ge-
sucht worden zu sein, denn ich habe noch zwei weitere, kaum wahr-
nehmbare Ritzmarken neben der Marke M feststellen konnen.

Aus all diesen Details geht m. E. hervor, dal der oben entwickelte
Gedankengang dem Denkprozel3 des antiken Musikers entspricht, als er
sich (oder dem Verstorbenen) dieses Instrument zurechtschnitt. Den

*S. 126, T. LXXXIV, A,
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AufBlenrand des Griffloches 1J erhilt man endlich wiederum durch
Addition von AH plus 2,5 cm und das gleiche gilt fiir L. (AL = AJ
+ 2,6 cm).

Es erscheint einleuchtend, daf3 die iibliche Vermessung primitiver oder
antiker Instrumente tatsichlich von Lochmitte zu Lochmitte statt-
gefunden hat, wenn es sich (wirklich und ausschlieBlich) um gleich-
stindige Bohrungen handelte. Im Falle der besprochenen altdgyptischen
Blasinstrumente 1403t sich dieses Prinzip wohl auf bestimmte Griffloch-
gruppen anwenden, aber nicht auf alle. Zumeist um die Fabrikations-
marke der Rohrhilfte herum gelegen, findet sich gelegentlich ein Griff-
lochabstand, welcher aus dem Rahmen fillt und zu dessen Ermittlung
der Musiker zu komplizierten Operationen greifen mufite, im Verlaufe
derer man zwar groBtenteils wieder auf die iiblichen MaBnormen zu-
riickgriff, gelegentlich aber auch empirische Verbesserungen vornahm,
welche natiirlich dem mehr und mehr entwickelten Tonalitdtsempfinden
entsprachen. Es ist aber wichtig festzustellen, dal man dabei allem
Anschein nach (zum mindesten gelegentlich) durch Abgreifen von Griff-
lochrand zu Grifflochrand vorging.®

Diese Erkenntnis war einer der malgebenden Griinde, welche mich
veranlaf3t haben,bei der Vermessung der altdgyptischen Blasinstrumente
alle realen MeBwerte festzulegen, um recht viele Kleinwerte zu erzie-
len, aus welchen sich die Gesamtlidngen zusammensetzen. Benotigt man
die Werte fiir die Abstidnde zwsichen den Grifflochzentren, ist es auf
diese Art moglich, sie zu berechnen. Ein anderer Grund kam aller-
dings noch dazu, welcher wenig mit dem hier vorgetragenen Problem
zu tun hat. Die iliberlieferten Instrumente sind haufig genug in einem
derartig fragwiirdigen Zustand, daB} die Vermessungen auf die denk-
bar gréBten Schwierigkeiten stoBlen. Die aus Holz verfertigten Blas-
instrumente haben natiirlich am meisten gelitten, sei es, daBl sie be-
schidigt sind, sei es, daB die Oberfliche nach einem tausendjdhrigen
Aufenthalt in den Grébern nicht mehr glatt und gerade verlauft, son-
dern seltsam verkriimmt erscheint.

UM CHOPINS GEBURTSDATUM

VON BRONISLAW EDWARD SYDOW

Die 140. Wiederkehr des Geburtstages Fryderyk Chopins gibt den
Anlaf} zu erneuten Erwadgungen liber das Datum, das gegenwirtig zum
mindesten offiziell als sein eigentlicher Geburtstag gefeiert wird,
nidmlich den 22. Februar.

¢ Eine weitere Oboe, halbfertiges Instrument mit Grifflochmarken, war mir leider zur
Zeit nicht zuginglich, da sie in das Koptische Museum uberfithrt worden ist (Cat.
gen., S. 189).





